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Professor Dr. Bruno Vollmert, Karlsruhe 

PHOTOPOLYMERISIERBARE MISCHUNG UND DEREN VERWENDUNG 
ZUR HERSTELLUNG VON RELIEF-DRUCKPLATTEN 



~ " Die vorliegende Erf indung betrifft eitie photopolymerisier- 
bare Mischung zur Herstellung von Relief -Druckplatten und 
deren Verwendung zur Herstellung von Relief-Druckplatten. 



Es ist bekannt, Druckplatten durch Photopolymerisation von 
Mischungen aus Polymeren und mehrfach ungesattigten, polymerisier 
baren Monomeren herzustellen. 

Filme aus solchen Mischungen werden beira Bestrahlen mit 
UV-Licht durch vernetzende Photopolymerisation unloslich, so daB 
man, wenn man einen Film durch ein Negativ belichtet, die un- 
belichteten Teile mit Losungsmitteln auswaschen kann, wogegen 
die belichteten Teil infolge ihrer Unloslichkeit unverandert 
zuriick bleiben. Zur Beschleunigung der Polymerisation bei UV- 
Licht enthalten diese Mischungen in der Regel Sensibili- 
satoren. Zugleich enthalten sie aber meist auch Inhibitoren, 
die eine unerwunschte, vorzeitige Poller isat ion bei der Her- 
stellung und Lagerung der Mischungen verhindern. 
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Es sind schon zahlreiche Polymere und Copolymere filr die 
Herstellung derartiger Mischungen vorgeschlagen worden, wie 
2.3. Cellulosederivate, Polyamide, ungesattigte Polyester, 
Vinylchloridcopolyrnere, Polyathylenoxid, Epoxidharze und der- 
g.leichen. Die Verwendung solcher Mischungen zur Herstellung 
von Relief-Druckplatten und der Einsatz der Druckplatten 
selbst erfordem hinsichtlich der Polymeren bestimrate Eigen- 
schaften, deren Gesamtheit die Brauchbarkeit eines Polymeren 
bes tinmen. 

Urn geeignet zu sein, tniissen die Polymeren folgende An- 
forderungen erfiiilen: 

Sie sollen rait mehrfach ungesattigcen Verbindungen moglichst 
horaogene Losungen oder Mischungen ergeben. Aus diesen Losungen 
oder Mischungen tniissen sich, z.B. dutch GieBen, leicht Folien 
herstellen lassen. Diese Folien dlirfen nicht klebrig sein und 
sollen eine gute mechanische Festigkeit haben. In Lcsungs- 
roitteln sollen die Folien loslich sein, darait die unbelichteten 
und unvernetzten Teile ausgewaschen v/erden konnen. Bei der 
Phot opolymerisat ion sollen sie moglichst hcmogen vemetzte 
feste Filme liefern. Letztere mussen sich mit Metallen ver- 
kleben lassen. AuBerdem sollen sie abriebfest und zah sein; 
in Druckfarben sollen sie moglichst nicht quellen, sich je- 
doch mit letzteren gut benetzen lassen. 

Die unbelichteten Teile der Photorelief plat ten v/erden mit 

organischen Losungsmitteln ausgev/aschen, und es ist nachteilig, 

daG diese Losungsmittel, wie beispieLsv/eise Aceton oder llethanol, 

leicht brennbar sind; auBerden sind ihre Damofe raeist gifti*;. 

Von Nachteil ist auch, dafi die Waschlosungen durch einen 

DestillationsprozeB auf gearbeitet v/erden miissen. 
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Es ware daher wiinschenswert, Relief -Druckplat ten zu haben, 
deren unbeliclvcete Steilen sich mit Wasser oder schwach 
alkalischem Wasser auswaschen lassen. 

Es wurde nun gefunden, daG diese Aufgabe in Verbindung 
mit den vorher gewannten Eigenschaf ten von der erf indungsge- 
mafien Mischung und dem Verfahren nach der Erf indung gelost 
wird . 

Diese photopolyraerisierbare Mischung aus einera Copolymeren, 
einem mehrfach ungesattigten Monomeren und gegebenenfalls 
Polymerisations -Inhibit or en und -Sensibilisatoren zur Her- 
stellung von Relief-Druckplatten enthalt, 

i 

a) 50 bis 80 Teiie eines Copolymeren aus 25 bis 60 Gew. % 
einer copolymer is ierbaren ungesattigten Carbonsaure oder 
ceren Anhydrid., 15 bis 50 Gew. % Acrylnitril und /oder 
Vinylchlorid und 5 bis 60 Gew. % ciner oder mehrerer 
weiterer Monovinylverbindungen in polymer is ierter Form 

und 

b) 20 bis 50 Teile eines vernetzenden, raehr als eine poiymerisier- 
bare Doppelb indung pro Molekiil enthaltenden Monomeren. 

Die erfindungsgeraafle Komponente a) kann durch radikalische 
Copolymer isat ion uach den iiblichen Verfahren, z # B # durch 
Losungs- oder Enulsioncpolymerisation hergestellt werden. Die 
Losungspoiymerisation ist hier besonders zweckmaGig, veil man 
dabei das Co pel/- ere gleich in eirxr Form erhalt, in der es 
auf einfc-cfcc V.'eise mit der Kcnponente b) gemischt und zur 
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Herstellung yon Folien verwendet werden kann. 

Bevorzugte ungesattig-e Carbonsauren sind Mono- una D-carbon- 
sauren mit weniger als 12 C-Atomen, z.B. Acrylsaure, >.ethacryl- 
saure, Kaleinsaure, Fumarsaure, Itakonsaure sowie Ester ozw. 
Amide dieser Sauren mit Hydroxycarbonsauren bzw. Aninocarbonsaurea 
Weitere Monovinylverbindungen sind z.B. Styrol, Acrylester, 
Methacrylsaureester, Butadien, Acrylamid, Vinylpyrrolidon. Sie 
werden in Mengen von 5 bis 60 Gew. % mitverwendet, die 
Eigenschaften der Copoiymeren von Fall zu Fall moglichst genau 
den anwendungstechnischen Erf ordemissen anpassen zu konnen. 
So erreicht man z.B. durch Mitverwendung von Styrol eine groBere 
. Harte der Relief-Druckplatten nach der Belichtung, cure:-. Mit- 
verwendung von Acrylestern und /oder Butadien, dagegen eine hohere 
Flexibility, die bis zur gummiartigen Konsistenz der Folien 
bzw. der belichteten Platten gehen kann. Auch die Loslich- 
keit laBt sich durch Mitverwendung der genannten Ccr.ono- 
meren in gewiinschter Weise modif izieren. Die Loslichkei*. scimmt 
man so ab, da6 einerseits eine geniigende Loslichkeit der an- 
belichteten Teile in verdunntem Alkali gewahrleistet isc, an- 
dererseits die belichteten und somit vernetzten Teile mogxichst 
wenig wahrend des Auswaschprozesses quellen. Die Art und Menge dei 
Anteile von weiteren Monomeren richten sich vor all em auch nach 
der Art der Komponente b) . Man kann durch Modif iz.erung 
der Komponente a) mit weiteren Monovinylverbindunge.! - wie 
vorzugsweise Styrol oder Acrylestern - die Vertraglichkext mit 
der Komponente b) optimal einscelien. SchlieBlich kann die 
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Affinitat der Druckplatten zu den beim Druck verwendeten Farben 
durch Mitverwendung weiterer Monomeren,wie z.B. Acrylamid,be- 
einfluBt werden. Besonders bevorzugte weitere Monomere zur 
Modifizierung der Xoraponente a) sind Styrol und Acrylester, 
die auch in Mischung eingesetzt werden konnen. Unter den Acryl- 
estern baben sich solche mit 1 bis 18 C-Atomen vorzugsweise 
1 bis 8 C-Atomen im Alkoholrest fiir die Herstellung von viel- 
seitig verwendbaren Druckplatten nit ausgeglichenen Eigenschaften 
bewahrt. Bevorzugte Acrylester sind z.B. die Acrylester von 
Methanol, Athanol, Propanol, n-Butanol, 2-Athyl-hexanol sowie 
die Acrylester von Atheralkoholen, z.B. Athylenglykolmonomethyl- 
ather, AthylenglykolmonoMthylather und den hoheren Homol^gen 
dieser Verbindungen und auch den hoheren Athoxylierungs- 
produkten von Athanol, Methanol oder anderen Alkoholen. 
3evorzugte Acrylester sind ferner die Monoacrylate von Glykolen, 
z.3. Achylenglykolrnonoacrylat, Bucandiolmonoacrylat, sowie 
die Monoacrylester von Polyathylenglykolen, z.B. von Di- 
athyienglykol, Triathylenglykol und Tetraathylenglykol. Die 
Acrylester werden zweckmaflig in Mengen' von 5 bis 30 Gew. % 
vorzugsweise von 10 bis 20 Gew. % eingesetzt. Styrol kar.n 
in Mengen bis zu 0 bis 60 Gew. % vorzugsweise von 20 bis 30 Cav. 
verwendefc werden. 

:ie erfindungsgetnaBe Konponente b) , d.h. der Vernetzar, be- 
z-c±;.z a:is Verbindungen, die raehr als eine polymerisierbare 

:>induns er. thai ten. Von soLchen Verbindungen ict bekannt, 
d^..) ?.ie bei der Polymerisation vsrnatzte Polymere i^efero. 
Geei^ne..? Varl»indun»en dias'er Art sind z.B. Diacrylester und 
DinethacryLr.sLer von CJlykc.cn, z.B. von Athylenglykol, Propylen- 
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glykol, Butandiol oder von Glykolathern, wie z.B. Diathylen- 
glykol, Triathylenglykol und Tetr^athylengiykol oder Acryl- 
oder Me thacryl ester von Glycerin oder ?ai:taerythrit', ferner 
Di- und Triallylverbindungen,wie z.B. Diallylfumarat, Tri- 
al lylcyanurat oder Diallylester von Bernsceinsaure., Adipin- 
saure, Sebazinsaure; ferner Divinylbenzoi sowie AcrylattLwi 
von Di- und Triaminen oder Acrylesteramide von ArnincaL.kol.oien, 
wie z.B. Athanolamin. Diese und analoge Verbindungen Ice an 
einzeln oder in Gemisch niteinander mit der Komponsnta ^ ge- 
raischt werden. Welche Verbindung oder welche Kombin^cion von 
Verbindungen der Gruppe b) jeweils am besten geeign^^ 1st, 
richtet sich nach der Zusaramensetzung des Copolymerisat^ a) 
und ist jeweils leicht durch einfache Versuche feststelibur. 

v. 

Eina bevorzugte Klasse der Verbindungen der vernetzer.can 
Komponente b) ist die der Oligoglykolatherdiacrylate una 
-dime thacry late, z.B. Tri- oder Tetraathylenglykoldiacrylat 
bzw. -dimethacrylat, sowie Mischungen di.^sar Diacryla^e mic 
anderen Divinyl- oder Diallyl verbindungen. 

Die Kcr.ponente b) kaira neten dan Divinyl/arbindunsar. iv.:.. 
untergeordnece langan, z.B. 5 bis 40 Gew% Mono vinyl ver./-.. - 
dungen, enthal^s— 3evorzugte Mono vinylverbindung art s5*-w 
solche mit gerl.iger FliichtigkaiL und mil CopoV/^ris^-io r. z - 
parameter (xir der gawahlten DivL\vlv«srbi a cdnng) nahe bei !, 
z.B. .-.cryles^:; ... von hoheren *U .r -:>iOlen und .vcheralkoholen 
mit 4 bis 12 toman. 
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Im einzelnen laBt sich die Mischung der Komponenten 
a) und b) auf verschiedene Weise herstellen, z.B. indem man 
sie in einem Kneter, in einem Extruder oder auf einem Walzwerk 
direkt mischt, oder aber - und das ist die bevorzugte Form 
des Mischens - indem man eine Losung des Copolymer i sat s a) 
in einem Losungsmittel, z.B. in Aceton, Tetrahydrofuran, Dioxan, 
Essigester, Dimethylf ormamid , N-Methylpyrrolidon, Cyclohexanon 
oder Mischungen solcher Losungsmittel, mit der mehrfach unge- 
sattigten Verbindung b) oder Mischungen solcher Verbindungen 
mischt. Aus den so erhaltenen LSsungen konnen in bekannter 
Weise nach dem GieBverfahren durch Abdampfen oder Verdunsten 
des oder der Losungsmittel homogene Folien erhalten werden, 
die nach Bestrahlung mit OV-Licht durch ein Negativ und Aus- 
waschen der unbelichteten Telle mit wassrigen Alkali en 
(NaOH, KOH, Na^O^ _K 2 C6 3 ) Relief-Druckplatten ergeben. 

Damit wahrend des Mischungs- und Eindampfungsvorgangs 
keine vorzeitige, unkontrollierte Polymerisation stattfindet, 
werden der Mischung der Komponenten a) und b) in der Regel 
Inhibitoren zugesetzt. Derartige Inhibitoren sind z.B. Chinon, 
Hydrochinon, Anthrachinon, Benzthiazin, Methylenblau, Di-t- 
butyl-p-kresol. Sie werden bei den erf indungsgemaBen Mischungen 
bevorzugt in Mengen von 0,02 bis 5 Teilen auf 100 Teile der 
Mischung von a) und b) verwendet. 
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Darait andererseits bei Belichtung rnit einer UV-reichen 
Lichtquelle eine moglichst rasche Polymerisation ein- 
setzt, werden der photomerisierbaren Mischung in der Re- 
gel Sensibilisatoren, meist in Mengen von 0,1 bis 5 Tei- 
len auf 100 Telle der Mischung aus a) und b) f zugesetzt. 
Durch Zusatz von Sensibilisatoren wird die Photopolymeri- 
sation beschleunigt. Solche Verbindungen, die man seit 
langem kennt, sind z. B. Azoisobuttersauredinitril, Ben- 
zoin und Benzoina ther, Anthrachinon und seine Derivate. 
Antrachinon ist besonders geeignet, weil es eine normale 
Polymerisation zwar verhindert oder verzogert, die Photo- 
polymerisation aber begiinstigt; es ist also Inhibitor und 
Sensibilisator zugleich. 

Zusatzlich zu den Sensibilisatoren konnen den erf indungsge- 
maBen photopolymerisierbaren Mischungen Farbstoffe zugesetzt 
werden, vorzugsweise solche, die beim Belichten Radikale bilden. 

In den folgenden Beispielen werden einige erf indungsgemaBe 
photopolymerisierbare Mischungen sowie deren Herstellung und 
Anwendung naher beschrieben. 
Die Mengenangaben sind Gewichtsteile. 

Beispiel 1 



70 Telle Acrylsaure, 30 Teile Acrylnitril, 40 Teile Styrol, 

20 Teile AcrylsSuremethylester, 300 Teile Dimethylf ormamid und 

0,5 Teile Azodiisobuttersauredinitril werden unter Riihren, Riick- 

fluBkuhlung und Sauerstof fausschluB bei 70°C copolymerisiert. 

Nach 7 Stunden wird die Polymerisation durch Abkuhlen und Zugabe 

von 2 Teilen Anthrachinon und 1 Teil Di-tert.-butyl-p-kresol 

abgebrochen. Durch Eindampfen einer Probe der Polymeria sung ira 

Vakuum ergibt sich ein Polymerruckstand von 26. Gew. %. Daraus 
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errechnet sich ein Urasatz von 75 % b. _:ogen auf die eingesetzte 
Gesaiat-Konomermenge. 

Das lbsungscittelfreie Copolymers hat folgende Zusammensetzung: 

32,0 Gew. % Acrylsaure, 24,9 Gew. % Acrylnitrii, 

29,7 Gev;. % Styrol, 13,4 Gew. % Acrylsauremethylester. 

Aus der Poiymer-Losung werden bei 15 Torr das restliche llonomere 
und 60 Telle Dimethylformamid abdestiiliert, so da3 ein Riickstand 
von ca. 360 Teilen verbieibt. Anschiie3end werden 50 Telle 
Tetraachylenglykolcl:aechacrylat zugegeben und homogen elnge- 
mischt. Je 24 Teile cieser Mischung werden auf einer ebenen, 
fettfreien 10 x 10 cm groBen Aluminiumplatte, welcbe rait einer 
2?oxyharz-Harter-Mischung bestrichen und 25 Minuten bei 70°C 
vorbehandelt war, mit Hilfe einar Folienziehvorrichtung gleich- 
raiiflig ausgezogen. Die so beschichteten Aluminiumplatten werden 
3 Stunden bei 50°C im dunkien Trockenschrank unter Oberleiten 
eines. schwachen Luftstroms gecrocknet. Der Trockenschrank wird 
sodann unter langsam steigendes Vakuum gesetzt, derart, da& 
nach 3 Stunden ein Vakuum von 15 Torr erreicht ist. Danach 
vrerden die Piatten noch eine weitere Stunde bei 50°C und 15 Torr 
getrocknet. So erhalt man eine mit einer ca. 1 mm starken 
photopolymerisierbaren Schicht uberzogene Aluminiumplatce. Die 
Schicht ist im unbelichteteh Zustaiid in"n/10 Na 2 C0 3 -Losung 
loslich, wird aber durch kurzes Belichten mit UV-Licht so un- 
loslich, daS sie von n/10 Na 2 C0 3 »Losung wahrend des Auswasch- 
prozesses der unbelichteten Teile nicht angegriffen wird. 

Beispiel 2 



120 Teile Acrylsaure, 60 Teile Acrylnitril, 60 Teile Styrol, 
30 Teile Acrylsauremethylester, 400 Teile Dimethylformaraid 
und 0,8 Teile Azodiisobuttersaurenitril werden auf gleiche 
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Weise wie in Beispiel 1 beschrieben c op o lyr.ar i s i er - . Nach 
5 Stunden wird die Polymerisation durch Abkiihler* -w-vi Zusabe 
von 3, 17 Teilen Anthrachincn una 1,6 Teilen Di-tervz.-butyl- 
p-kresol abgebrochen. Durch Eindampfen einer Probe cer Polymer- 
losung im Vakuum ergibt sich ein Polynerriickstand von 23 Gew. C L. 
Daraus errechnet sich ein ILnsatz von 70 %. bezogen auf c^e ein- 
gesetzte Gesamt-Monomermenge. * 

Das losungsmittelfreie Copolymere hat die folgende Zusar-v-en- 
setzung: 

35,0 Gew. % Acryisaure, 27,0 Gew. % Acrylnitril, 
27,0 Gew. % Styrol, 11,0 Gew. % Acrylsaurenathylester . 
Aus der Polymerlosung werden in Vakuum (15 Torr) ca. 100 Teile 
fliichtige 3estandteile abdestilliert , so dao ein Rucksta'.v; von ca. 
570 Teilen verbleibt. Nach Zugabe von 80 Teilen TecraathyLanglykol- 
ditnethacrylat erhalt man eine Mischung, die nach Verduns:-- des 
Losungsmittels flexible Folien liefert, die sich, wie in beispiel 
1 beschrieben, zu Photodruckplatten mit hoher r.echanischer Festig- 
keit verarbeiten lassen, deren nicht belichtete Anteile in 1/10 
normaler Natronlauge loslich sind, 

Beispiel 3 



70 Teile Acryisaure, 50 Teile Acrylnitril, 20 Teile Acryl- 
sauremethylester, 0,5 Teile Azodiisobuttersauredinitril und 
200, Teile Dimethyl formamid werden auf gleiche Weise, wie in 
Beispiel 1 beschrieben, copolymer is iert. Nach 7 Stunden wird 
die Polymerisation durch Abkuhlen und Zugabe von 1,3 Teilen 
Anthrachinon und 0,6 Teilen Di-tert. -butyl-p-kresol abge- 
brochen. Durch Eindampfen einer Probe der Polymer 16 sung ira 
Vakuum ergibt sich ein Polymerriickstand von 23 Gew. %. Daraus 

errechnet sich ein Umsatz von 57 % bezogen auf die eingesetzte 
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G e s am t tMonomermeng e . 

Die Zusammensetzung der Trockensubstanz ist: 

48,0 Gew. 7o Acrylsaure, 42,0 Gew. % Acrylnitril, 
10,0 Gew. % Acrylsauremethylester. 

Nach Abdestillieren von 70 Teilen der Polymerlosung und Zu- 
gabe von 33 Teilen Tetraathylenglykoldimethacrylat erhalt 
man eine Mischung, die nach Verdunsten des Losungsmittels 
flexible, nicht klebende Folien liefert, die sich wie ira 
Beispiel 1 beschrieben, zu Photodruckplatten verarbeiten 
lassen. Die Folien sind im unbelichteten Zustand. in n/10 
Natronlauge loslich und werden nach Belichten mit UV-Licht 
unloslich und nehmen eine zah-harte Konsistenz an. Infolge 
ihres hohen Acrylnitrilgehaltes zeigen diese Druckplatten 
eine besonders hohe Resistenz gegen Druckfarben. 

Beispiel 4 



70 Teile Acrylsaure, 70 Teile Acrylnitril, 20 Teile Acryl- 
sauremethylester, 0,5 Teile Azodiisobuttersauredinitril und 
200 Teile Diraethylformaraid werden auf die in Beispiel 1 be- 
schriebene Weise 7 Stunden lang copolymer is iert. Nach Ab- 
destillieren vpn 40 Teilen fliissiger Bestandteile wird die 
Polymerisation durch Zusatz von 2 Teilen Anthrachinon und 0,9 
Teilen Di-tert • -butyl-p-kresol abgebrochen. Der Polymerruckstand 
nach Eindampfen einer Probe ist 35 % # Der daraus berechnete Um- 
satz betragt 78 %• Die Zusammensetzung der Trockensubstanz ist: 

38,0 Gew. % Acrylsaure, 46,0 Gew. % Acrylnitril, 
16,0 Gew. % Aery 1 sauremethylester. 

509 8 1 2 / 0492 
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Nach Zusatz von 50 Teilen Butaxidioldiacrylat erha.lt roan eine 
Folie, die sich, wie in Beispiel 1 beschrieben, zu Photo- 
druckplatten verarbeiten laBt. Die Eigenschaf ten der Folie 
gleichen den in Beispiel 3 beschriebenen. 



Die aus den Mischungen nach der Erfindung erhaltenen Relief- 
Druckplatten zeichnen sich durch eine hohe mechanische 
Festigkeit, eine gute Homogenitat und eine gute Benetzbarkeit 
durch Druckfarben aus. Die Herauslosbarkeit ihrer unbe- 
lichteten Anteile durch verdiinnte wassrige Alkalien ist 
rait einer wesent lichen Einsparungurid Verringerung der 
Unfallgefahr verbunden. 
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Patentanspriiche 



1. • Photopolymerisierbare Mischung aus einern Copolymeren, 
einem mehrfach ungesattigten Monomer en und gegebenen- 
* falls Polymerisations-Inhibitoren und -Sensibilisatoren 
zur Herstellung von Relief-Druckplatten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mischung 

a) 50 bis 80 Teile eines Copolymerert aus 25 bis 60 Gew. % 
einer copolymer is ierbar en ungesattigten Carbonsaure 
oder deren Anhydrid, 15 bis 50 Gew. % Acrylnitril 

und /oder Vinylchlorid und 5 bis 60 Gew. % einer 
oder mehrerer weiterer Monovinylverbindungen in 
polymerisierter Form 

und 

b) 20 bis 50 Teile eines vernetzenden, mehr als eine poly- 
merisierbare Doppelbindung pro Molekiil enthaltenden 
Monomeren enthalt. 



2. Photopolymerisierbare Mischung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Copolymere 35 bis 50 Gew. % einer 
aliphatischen Monoolef inmono- oder dicarbonsaure mit 
3 bis 12 C-Atoraen oder dereri Anhydrid enthalt. 

3. Photopolymerisierbare Mischung nach den Anspriichen 1 oder 

2, dadurch gekennzeichnet, daB das Copolymere 23 bis 46 Gew. % 
Acrylnitril enthalt. 

509812/0492 
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4. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl das Copolyxnere 

10 bis 20 Gew. % Acrylester von gesattigten Alkoholen 
oder von Atheralkoholen rait 1 bis 8 C-Atomen enthalt. 

5. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Copolymere 

20 bis 30 Gew. % Styrol enthalt. 

6. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Copolymere 
eine Mischung aus Acrylester und Styrol enthalt, 

7. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das mehrfach unge- 
sattigte, vernetzende Monomere ein Diacryl- und /oder 

-dimethacrylester eiiies Glykols ist. 

8. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das mehrfach unge- 
sattigte, vernetzende Monomere ein Oligoglykolatherdi- 
acrylat und /oder -dime thy lacrylat ist. 

9. Photopolymerisierbare Mischung nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das mehrfach unge- 
sattigte, vernetzende Monomere eine Mischung aus einem 
Oligoglykolatherdiacrylat mit anderen Divinyl- oder Di- 
al lyl verb indungen ist. 
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10. Verwendung der photopolymerisierbaren Mischungen nach 
einem der Anspriiche 1 bis 9, zur Herstellung von Relief - 
Druckplatten tmter Auswaschung der unbelichtetexi Teile 
rait wassrigen Alkalieiu 
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